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System

Die Wasserenthärter der Serie EHE75mobil arbeiten als Einzelenthärtungsanlagen nach dem 
Ionenaustauschprinzip. Die Bedienung erfolgt halbautomatisch.
Das Rohwasser fließt durch den Einlass am Steuerventil in den Filterbehälter, strömt durch die Austauschmasse, 
wo der Enthärtungsprozess stattfindet, steigt über die Düsenstange nach oben und verlässt das Steuerventil über 
den Weichwasserauslass.
Ist die Kapazität der Austauschmasse erschöpft, muss die Regeneration durch Aufziehen der Federuhr am 
Steuerventil eingeleitet werden. Dadurch wird die Sole aus dem Salzbehälter (im Lieferumfang enthalten) durch 
das Soleventil angesaugt und durch die Austauschmasse geleitet. Das Regenerationsabwasser verlässt das 
Steuerventil über den Ablaufschlauch in den Abwasserkanal. Nach der Soleentnahme wird die Restsole im 
Filterbehälter mit klarem Wasser ausgespült.

EHE75mobil Das mobile 

Wasserenthärtungssystem

VDI 2035 ist für Heizungsbauer von grundlegender Bedeutung. Wie aus dieser Regelwerkstellung hervorgeht, 
muss eine Wasseraufbereitung (enthärtung) in Abhängigkeit von der Kesselleistung, der Karbonathärte und der 
Füll- und Nachspeisewassermenge erfolgen.

Wir vermieten seit Jahren mobile Wasserenthärtungsanlagen. Basierend auf den Erfahrungen, die wir mit diesen 
Anlagen gesammelt haben, haben wir sie kontinuierlich weiterentwickelt und an die praktischen Anforderungen 
angepasst.

Die Anlagen sind standardmäßig ausgestattet mit: Der Ein- und Ausgang 
des Systems sind mit 
Geka-Anschlüssen 
ausgestattet.

Rückansicht Kupplungen oder optionalen
Gardena®-Kupplungen.

- Mikrofilter

- Rückschlagventil

- Absperrventil

- Wasserzähler

- Härteprüfgerät

Verschiedene 
Gegenstücke können 
geliefert werden.

Robustes 
halbautomatisches 
Steuerventil für einfache 
Regenerationsauslösung

Hochwertige Edelstahlschläuche

Hochwertiger Kationenaustauscher für sichere und leistungsstarke 
Enthärtung.

Praktischer Stahlrohrwagen aus deutscher Fertigung mit 
Stahlblechschaufel, robuster Konstruktion, pulverbeschichtet, mit 
Sicherheitsgriffen,
Räder mit Luftreifen auf Kunststofffelgen
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Technische Daten

Kapazität pro Filterbehälter: 
bei voller Besalzung max. bis 
zu

bei sparsamer Besalzung max. 
bis zu

75 m³x°dH
13,4 mol x m³ 
56 m³x°dH
10,0 mol x m³

Weichwassermengen zwischen
2 Regenerationen bei GH 20°dH und 
voller Salinität 3,75 m³

Nennförderstrom Qn 
Maximaler Förderstrom 
Qmax

0,8 m³ / h
1,7 m³ /h

Salzverbrauch pro 
Regeneration bei Vollsalzung 
mit Sparsalzung

5,0 kg
2,5 kg

Volumen des 
Salzbehälters

100 l

Mindestfließdruck vor dem 
System Maximal 2,5 bar

8,0 bar

Wassertemperatur, min./max. 
Umgebungstemperatur, min./max.

1/30 °C
1/40 °C

Rohwasseranschluss

Weichwasseranschluss 

Regenerationsabwasser

GEKA-Kupplung / 
Gardena®-Kupplung 
GEKA-Kupplung / 
Gardena®-Kupplung 
Schlauch DN15

Gesamthöhe 
Gesamtbreit
e 
Gesamttiefe

1315 mm
860 mm
560 mm



Besuchen Sie uns online unter http://www.walgmbh.de

Fachleute berichten über ihre Erfahrungen: 
Erfolgreiche Optimierung von Wassersystemen 

in Hotels, Restaurants,
Haushalten, Krankenhäusern und mehr: 

http://www.wasserfibel.com
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